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Gama de Produtos

@idea

Unidade Interior

Depdsito Resisténcia Eléctrica
Unldade EXterlor Volume Capacidade Alimentagédo
MHW-F20WN3 .
MT-200R20E20 200L 2.1kW 230,1+N, 50 Hz 4
i .
U‘_ .
Capacidade Alimentagao
1.8kwW 230,N+1+50Hz
[ . ol
MT-300R20E20 300L 2.1kW 230,1+N, 50 Hz 4
! 1
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Ampla Gama de Funcionamento

Temperatura ambiente

-15°C ~ 46°C

JAL

2255

Aquecimento da Agua
através de Energia Solar
Fotovoltaica

Controlo
por APP

Protec¢do contra
Sobreaguecimento

Desinfeccdo
da Agua

S

Protecc¢ao Contra
Picos de Corrente

Proteccdo
Anti-congelacdo
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Temperatura de saida de agua

Funcao
Programacgéo

Protec¢do
Alta Pressao

J

Modo Hibrido /

20°C ~ 65°C

Poupanca de Energia
Inteligente

Protecc¢do de
Temperatura de
Descarga

Resisténcia Eléctrica

M-THERMAL & BOMBAS DE CALOR
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Anodo de Magnésio

Protecc¢ao do depdsito e permutador
contra a corrosao

Diagrama de Sistema

Valvula de Seguran¢a de Press@o e Temperatura

Liberta a dgua caso a pressao
ou temperatura exceda o limite b

- /Saida de Agua Quente
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Valvula Misturadora de Agua

Saida de Condensados

" Protec¢do Térmica
Aumento da fiabilidad
da resisténcia eléctri
Depésito E Itad
eposito Esmal
200L e 30 Vaso de Expansao r
@ Valvula de Seguranca
(I% Vélvula de Corte
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G_._-——th = Entrada de Agua Fria
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: o . \ | Resisténcia Eléctrica
Unidade Exterior i Ligacdo Abocardada . L Melhora a capacidade em
Facil instalacédo Y - aquecimento de forma a
L. . garantir o fornecimento
Depdsito de Agua de agua quente

Esgoto

Controlo por APP

P
Smart SmartHome

Home

Facil configuracdo
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e Funcdo férias
e Controlo remoto conveniente
T Asmbient tammp.

e Controlo da resisténcia eléctrica il D
e Fung¢do programacao O s
e Modo desinfecgéo
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Bomba de Calor Tipo Split

Modelo Unidade Exterior MHW-F20WN3
Modelo Unidade Interior / Depésito MT-200R20E20 MT-300R20E20
Alimentacao V/Ph/Hz 230,1+N, 50
Méaxima corrente A 13.5
Compressor Rotativo
Caudal ar m¥h 1450 /1050
Permutador de calor Alhetas de aluminio hidréfilico / Tubo de cobre ranhurado interno
Tipo de valvula Valvula de expansao electronica
Unidade Exterior Nivel sonoro dB(A) 65
Dimensoes net (CxLxA) mm 804x327x555
Dimensoes embarque (CxLxA) mm 845x390x630
Peso net kg 29
Peso bruto kg 32
Fluido refrigerante R134a
Carga fabrica g 900
Volume L 200 300
Capacidade da resisténcia eléctrica | kW 2.1
Alimentacao V/Ph/Hz 230,1+N, 50
Unidade Interior / Depésito Dimensdes net (CxLxA) mm 505x505x1.665 580x580x1.735
Dimensdes embarque (CxLxA) mm 590x635x1.775 670x690x1.835
Peso net kg 74 97
Peso bruto kg 84 108
Capacidade? kw 1800
Aquecimento
Poténcia nominal w 1000
Caudal 4gua quente m¥/h 0.03871/0.05162
Linha liquido mm (pol.) 06.35 (1/4")
Linha gas mm (pol.) 09.52 (3/8")
Ligacdes de tubagem
Comprimento méaximo de tubagem m 20
Méxima diferenca de altura m 10
Temperatura ambiente de funcionamento °C -15 ~ 46
Temperatura saida de agua °C 20~ 70
Nota:
Temperatura Ambiente de Funcionamento Temperatura Inicial da Agua Temperatura Final da Agua
1 7°CTBS/6°C TBH 15°C 55°C
2 7°CTBS/6°C TBH 15°C 45°C
N
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